Poradnik dla

poczatkujgcego
tatuazysty







Praca zbiorowa zespotu Dziaraj.pl

& ) rl‘ \ M‘E
OPNI(€

Ni€ DZIRRAJ POCH

Poradnik dla poczgtkujgcego tatuazysty

Wydanie I
2016



4Pl$ TRESC

NR DZi€N DOBRY
ROZDZIRk [ CO POTRZEBAR?
Maszynki cewkowe
Budowa maszynki cewkowej
Regulacja maszynki cewkowej - podstawy
Maszynki rotacyjne
Zasilanie
Stopka
Kable
Iglty
Gryfy
Dzioby
Farby
Zestawy startowe
ROZDZIRL ([ HIGIENR PRZEDE W4ZYSTKIM
Materiaty higieniczne
Kosmetyki i srodki czyszczace
Sprzet do sterylizacji
ROZDZIRL (. PRZED DZIRRANIEM
Pare stow o przeciwwskazaniach
Wybor wzoru
Boli? Musi bolec!
Przenoszenie wzoru

0 0 0 O

15
18
20
21
21
22
25
27
28
30
32
32
33
34
35
35
35
36
38



ROZDZIAL (V. DZIRRRJ]
Kontur

Cieniowanie

Wypetnianie (kolorowanie)
ROZDZIRL V. PO DZIRRANIY
Pierwsze godziny

Pierwsze dni

Pierwsze tygodnie

Kolejne lata

ROZDZIAL VI. WYPOSRZENIE SALONU TRTURZU
NR DO WIDZENIR

39
40
42
44
46
46
47
47
47

50



NR DZi€N DOBRY

Tatuaze juz dawno przestalty kojarzy¢ sie z niebieskawymi kropkami
na ,recach” ztodziejaszkédw czy z gotymi babami na bicepsach wasatych
marynarzy. Solidne dziary robig sobie dziewczyny z dobrych domodw,
powazni panowie pomykajgcy na co dzien pod zwisem meskim ozdobnym,
amoze nawet... Twoja mama. Popyt na dobrych tatuazystow wcigz
przewyzsza podaz, dlatego jesli masz pocigg do rysowania lub malowania,
warto zainteresowac sie tematem.

Jedli jeszcze nie jeste$ dumnym posiadaczem dziary, albo jestes, ale nie
interesowatl cie proces jej powstawania, wybierz sie do dobrego studia
tatuazu. Mozliwosci sa dwie. Albo zrobisz sobie dziare, przy okazji
podgladajac, jak to sie robi. Albo wybierzesz sie jako osoba towarzyszaca.
Z reguty z tg drugg opcja nie ma wiekszych problemdw, o ile Ty nie bedziesz
tych problemoéw robi¢. Nie zadawaj wiec miliona pytan, tylko patrz i ucz sie.
Taka wyprawa moze by¢ pierwszym krokiem do podjecia decyzji, czy ten
rodzaj pracy Ci odpowiada. Jesli potkniesz bakcyla i stwierdzisz, Ze to jest to,
co chcesz robi¢ w zyciu, ochton. Dobrze jest zaczyna¢ stopniowo, nie
rezygnujgc z dotychczasowej pracy. Warto tez jezdzic na rdéznego typu
konwencje, gdzie mozna podpatrze¢, jak wyglada praca nad réznymi
formami tatuazu od A do Z. Ponadto na rynku wydawana jest prasa
specjalistyczna, a i filmikow w internetach nie brakuje.

Gdy zdobedziesz juz podstawy teoretyczne, czas zabrac sie za praktyke.
W sprzedazy oferowane sg gotowe zestawy dla poczatkujgcych, ktore
zawierajg niezbedny sprzet i wszelkie akcesoria potrzebne do tatuowania.
Wigkszos¢ z nich wyglada podobnie, ale bywajg skrajnie roznej jakosci.
Uwazaj wiec, od kogo kupujesz. Mozesz tez samodzielnie skompletowac caty
asortyment. Z naszego poradnika dowiesz sie, co bedzie Ci potrzebne i jak
sie z tym catym ustrojstwem obchodzi¢.



Trzeba pamietac¢ o tym, ze idealny tatuazysta to osoba nie tylko obdarzona
talentem artystycznym, ale réwniez kto$ dobrze przygotowany technicznie.
Musisz rozumie¢, jakie sg podstawowe zasady obstugi sprzetu do tatuazu,
jakie s mozliwosci jego regulacji, jakie ustawienia nalezy zastosowac wobec
danego typu pracy itd. itp. Niuanséw jest tu naprawde cata masa, ale nie
mozna zniechecac sie po pierwszych nieudanych prébach.

Dziarania nie nauczysz sie z ksigzek, teoria to nie wszystko. Jednak dobry
poradnik z pewnoscig pozwoli Ci unikngé¢ wielu problemdéw i pomoze ruszy¢
w dobrym kierunku. Mody przemijajg, ale zapotrzebowanie na dobrych
tatuazystow wcigz sie zwieksza. Mamy nadzieje, Zze przeczytanie tego
poradnika bedzie pierwszym krokiem do stania sie jednym z nich. Reszta jest
w Twoich rekach. Powodzenia!



ROZDZIAL |
CO POTRZEBA?

Rozdziat ten dotyczy sprzetu i akcesoriow potrzebnych tatuazyscie. W zaden
sposob nie jest to lista kompletna czy obowigzkowa. Dobrze jednak miec
Swiadomos$¢, ile mniej wiecej tego dobra bedzie Ci potrzebne, zanim
zaczniesz dziaral. Koszty startowe sg stosunkowo niewielkie, obejdzie sie
bez nowoczesnego studia czy masy drogiego sprzetu. Musisz wiedzie¢
jednak, ze wiele os6b zaczynajgcych przygode z tatuowaniem poddaje sie
bardzo szybko. Najbardziej prozaiczne przyczyny to kiepski sprzet lub
nieumiejetnos¢ jego prawidtowej obstugi. Tanie maszynki czesto utrudniajg
prace i uniemozliwiajg robienie postepow. Wujek dobra rada podpowiada -
zainwestuj w najlepszy sprzet, na jaki mozesz sobie aktualnie pozwolic.

Maszynki cewkowe

Podstawowg rzeczg potrzebng do dziarania jest oczywiscie maszynka.
Na rynku dostepne sg dwa jej rodzaje — cewkowe i rotacyjne. Podziat ten
zawdzieczamy rdznicy w napedzie. Elektromagnes kontra silnik elektryczny.
Maszynkom cewkowym poswiecimy wiecej uwagi. Prawidlowa praca
w znacznej mierze zalezy od odpowiedniej regulacji. Mamy tu duze pole do
popisu, jesli chodzi o ustawienia manualne. Konkretami zajmiemy sie
w dalszej czesci poradnika.

Budowa maszynki cewkowej

Na wiasciwg prace maszynki ma wiekszy lub mniejszy wptyw kazdy z jej
elementéw. Jesli ktérys z nich sie zuzyje, sprzet nie bedzie dziatat
prawidtowo. Nalezy zatem kontrolowac stan poszczegdlnych czesci maszynki
i w razie potrzeby dokonywac ich regulacji badz wymiany. Schemat budowy
maszynki cewkowej wiasciwie jest jeden, niezmienny od wielu lat.



KONDENSATOR

Maszynka cewkowa
e« Rama

Podstawowg czesScig maszynki jest rama. Tak naprawde jest to element,
ktory najbardziej wyrdznia wizualnie dany model sposrdd innych. Najlepiej,
zeby rama byta wykonana z porzadnego, dobrze przewodzacego materiatu
(np. mosigdzu lub aluminium). Gdy jest zbyt ciezka, przy diugotrwatej pracy,
moze mocno nadwyrezy¢ nadgarstki. Na rynku dostepne sg ramy
w przeroznych ksztattach, ale z praktycznego punktu widzenia najlepsze sg
te proste, bo mozna je tatwo wyczyscic.

o Cewki

Standardowo maszynki majg dwie cewki, cho¢ zdarzajg sie tez urzadzenia
jedno i trzy cewkowe. Sg to czeSci w ksztatcie walca, ktdre w znacznym
stopniu wptywajg na moc maszynki. W Srodku takiego walca znajduje sie
rdzen, wokét ktdrego opleciony jest zwdj, czyli drut z miedzi. Jak nie
spaliSmy na fizyce, to powinniSmy pamietaé, ze miedz jest dobrym
przewodnikiem elektrycznym. Generalnie wiec zasada jest prosta — im wiecej
zwojow, tym wiecej mocy. Ale nie zawsze wiecej znaczy lepiej! Gtdwnym
wyznacznikiem jest po prostu jako$¢ wykonania cewek.
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o Kondensator

Niewielkie urzadzenie, zwykle w ksztatcie walca, ktore znajduje sie pomiedzy
cewkami lub za nimi. Dziala na zasadzie baterii dla catego obwodu
elektrycznego (znéw termin z fizyki — a jednak do czegos sie to w zyciu
przydaje!). Kondensator obniza iskrzenie miedzy sprezyng przednig a $rubg
kontaktowg. Jesli takie iskrzenie wystepuje lub cewki zbytnio sie
nagrzewajg, oznacza to zwykle, ze zywot tego elementu dobiega konca,
atym samym maszynka zaczyna traci¢ moc. Wtedy nalezy wymieni¢
kondensator na taki o podobnych parametrach. Jesli boisz sie przy tym
dtuba¢, zgtos sie do elektryka, a jeszcze lepiej - do profesjonalnego serwisu
sprzetu do tatuazu. Kondensator powinien zosta¢ dobrany zgodnie
Z przeznaczeniem maszynki do danego typu pracy. Im mniejsza pojemnos¢,
tym maszynka bedzie dziatata szybciej. Do maszynki do konturu lepiej
zastosowac mniejszy (o wartosci 33 pF), do wypetnien dobrze jest troche
zwolni¢ maszynke, bo gdy bedzie dziatata zbyt szybko, moze porani¢ skore
(kondensator o wartosci 47 pF).

» Kotwica (kotwa)

Stalowa kotwa to cze$¢ maszynki, na ktdrej mocowane sg sprezyny — przed-
nia i tylna. Posiada wypustke, dzieki ktorej mozna na niej zainstalowac igte.
Kotwice dostepne sg w réznych rozmiarach ze wzgledu na dtugos¢, szero-
kos¢, ciezkos¢. Instalujesz dany model w zaleznosci od charakteru pracy.
Dla przyktadu do konturu uzywa sie zwykle dtuzszej kotwy, niz w przypadku
cieniowania i wypetnien.

Kotwa
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SRUBA

KONTRUJACA\ SRUBA KONTAKTOWA
SPREZYNA ;
PRZEDNIA SPREZYNA

/ TYLNA

ZACISK DO GRYFU

MOCOWANIE
NA CLIPCORD

Maszynka cewkowa

« Sruba kontaktowa

Sruba kontaktowa jest elementem maszynki, ktéry regulujemy najczesciej.
Styka sie ze sprezyng przednig i wywotuje ruch kotwy. Regulujgc Srube
kontaktowg mozemy zmieni¢ tempo pracy maszynki, a takze site i gtebokos¢
bicia igiet. Trzeba jednak pamietac o tym, ze krétki skok nie jest zbyt dobry,
gdyz powoduje czestsze zahaczenia igiet o skore i problemy z pobieraniem
tuszu. Sruba powinna zapewnia¢ dobre przewodzenie, dlatego najlepsza jest
ta wykonana ze srebra, choC czesSciej stosowane sg miedziane Iub
Z mosigdzu.

« Sruba kontrujaca dociskowa

Zatrzymuje érube kontaktowa w wybranej pozycji. Sruby te moga by¢
wykonane na przykfad z plastiku, zelaza, mosigdzu czy ze stali nierdzewnej.
Srednica $ruby wynosi zwykle 3 lub 4 mm.
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« Sprezyna przednia (kontaktowa)

W znacznej mierze odpowiada za wtasciwe dziatanie maszynki, jej dobdr
zalezy od charakteru pracy. Wprawia kotwice w ruch poprzez odbijanie sie od
$ruby kontaktowej i przedniej cewki. Zmiana dtugosci i twardosci przedniej
sprezyny zmieni site i sposdb uderzenia. Twarde sprezyny to te szersze,
krotsze i grubsze, natomiast miekkie sy wezsze, diuzsze i ciensze.

o Sprezyna tylna

Sztywnos¢ tylnej sprezyny zmienia nam dynamike pracy maszynki. Zasady
doboru sg takie, jak w przypadku sprezyny przedniej.

S
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Przyktadowy zestaw sprezyn

 Zacisk do gryfu

Odpowiada za potaczenie gryfu z maszynka. Istniejg rozne sposoby
zaciskania gryfu, np. motylki dociskowe, Sruby czy tuleje. Zwykle jest to
element wymienialny, ktory mozna kupi¢ oddzielnie i zmontowac ze swoja
maszynkg. Trzeba tylko zwréci¢ uwage, czy dany zacisk bedzie do niej
pasowat. Generalnie rzecz biorgc, musi istnie¢ jaki$ mechanizm, ktory bedzie
trzymat gryf ,na sztywno”. Jesli chodzi o gryfy jednorazowe, nie nalezy
przykrecac docisku zbyt mocno, bo plastik moze peknac.
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